附件2

江西省农机购置与应用补贴蜜蜂养殖及

蜂产品初加工成套设备建设技术规范

1 总则

为规范蜜蜂养殖及蜂产品初加工成套设备质量，做到先进、适用、安全可靠，充分发挥政策效益，推动蜂产业转型升级，促进农业农村高质量发展，助力全面推进乡村振兴，特制定本规范。

本规范规定了蜜蜂养殖及蜂产品初加工成套设备建设的基本要求，主要包括规模确定与项目构成、工艺与设备，及安全生产、验收等。

本规范适用于江西省蜜蜂养殖及蜂产品初加工成套设备。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文本中的规范性引用而构成本文本必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 3280 不锈钢冷轧钢板和钢带

GB 12350 小功率电动机的安全要求

GB/T 14229 齿轮接触疲劳强度试验方法

GB/T 12668 调速电器传动系统

GB 50303 建筑电气工程施工质量验收规范

GB/T 6491 锯材干燥质量

GB/T 4823  锯材缺陷

T/ASAC 0001  37型中蜂蜂箱

T/ASAC 0002  41型中蜂蜂箱

T/ASAC 0003  脱粉蜂箱

T/ASAC 0004意蜂蜂箱

T/ASAC 0005  成熟蜜初加工成套设备

T/ASAC 0006蜂箱继箱

T/ASAC 0007  蜂箱浅继箱

3 术语与定义

3.1 转地养蜂

将蜂群运至距离较远、有大片蜜源植物流蜜的地方去获取蜂产品和进行繁殖的养殖方式。

3.2 脱粉蜂箱

可截留归巢蜜蜂后足携带花粉团，供蜂群生活、繁殖的处所，是养殖、管理蜂群和生产蜂产品的主要设备。

3.3智慧蜂箱

可通过智能硬件采集蜂箱内温度、湿度、重量、蜂群声音（频率或分贝）、GPS定位、蜜蜂进出计数等信息，数据通过网络传输至云端服务器，通过手机APP或电脑端查看蜂箱数据、记录养蜂日志，实现数字化蜜蜂饲养及蜂场生产管理的主要设备。

3.4 蜂产品初加工成套设备

用于天然成熟蜜脾标准化、自动化生产的成套流水线,包括割盖机、蜜脾输送机、取蜜机、空脾输送机、蜂蜜缓存罐、蜜蜡离心机、蜂蜜泵、蜂蜜过滤器等。

4 规模确定与项目构成

4.1 规模确定

4.1.1 根据蜜蜂养殖模式的实际需求，蜜蜂养殖成套设施装备分为两类：中蜂养殖成套设备和意蜂养殖成套设备。

4.1.2 根据蜂产品生产方式的不同，意蜂养殖成套设备分为两类：意蜂养殖成套设备和脱粉蜂箱成套设备。

4.1.3 蜜蜂养殖成套设备规模可划分为小型、中型和大型，见表1。

表1 蜜蜂养殖成套设备规模

	项目
	小型
	中型
	大型

	蜂群数量
	50群≤养殖群数﹤200群
	200群≤养殖群数﹤500群
	养殖群数≥500群


4.1.4 不同规模蜂产品初加工成套设备规模见表2。

表2 不同规模蜂产品初加工成套设备

	档次
	第一档
	第二档

	产量
	≥500 kg/d
	≥1 T/d


4.2 项目构成

4.2.1 蜜蜂养殖成套设备主要包括养殖设施和生产设施。养殖设施主要包括巢箱、箱盖、副盖、箱底、保温板和大隔板；生产设施主要包括继箱、浅继箱、隔王板和巢框。

4.2.2 智慧养蜂成套设备主要包括养殖设备和基础数据服务。养殖设备主要包括：智能蜂箱底座、太阳能板、巢箱、箱盖、副盖、保温板和大隔板。基础数据服务主要包括：APP端数据可视化、蜂箱防盗功能（电子围栏）、蜂群状态异常APP信息/电话/短信通知等。

4.2.3 蜂产品初加工成套设备主要包括割盖机、蜜脾输送机、取蜜机、空脾输送机、蜂蜜缓存罐、蜜蜡离心机、蜂蜜泵、蜂蜜过滤器。

5 工艺与设备

5.1 蜜蜂养殖及蜂产品初加工成套设备生产工艺应满足专业化、集约化生产的要求，同时具备一定的转地应变能力，符合高产、低耗、节能、环保、安全、节约投资、提高劳动生产效率的要求。

5.2 蜂产品初加工成套设备工艺流程见图1。
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图1 蜂产品初加工成套设备工艺流程图
5.3 设备

5.3.1 不同规模蜜蜂养殖成套设备主要生产设备配置见表3。
表3 不同规模蜜蜂养殖成套设备主要生产设备配置

	序号
	名称
	产品
	单位
	养殖群数（群）

	1
	中蜂养殖成套设备
	37型中蜂蜂箱
	个
	≥50
	≥100
	≥200
	≥500

	
	
	继箱或浅继箱
	个
	≥50
	≥100
	≥200
	≥500

	2
	中蜂养殖成套设备
	41型中蜂蜂箱
	个
	≥50
	≥100
	≥200
	≥500

	
	
	继箱或浅继箱
	个
	≥50
	≥100
	≥200
	≥500

	3
	中蜂养殖成套设备
	中蜂41型智慧养殖成套设备
	个
	≥5
	≥10
	≥50
	≥100

	4
	中蜂养殖成套设备
	中蜂37型智慧养殖成套设备
	个
	≥5
	≥10
	≥50
	≥100

	5
	意蜂养殖成套设备
	意蜂箱
	个
	/
	≥100
	≥200
	≥500

	
	
	继箱或浅继箱
	个
	/
	≥100
	≥200
	≥500

	6
	意蜂养殖成套设备
	脱粉蜂箱
	个
	/
	≥100
	≥200
	≥500

	
	
	继箱或浅继箱
	个
	/
	≥100
	≥200
	≥500

	7
	意蜂养殖成套设备
	智慧蜂箱
	个
	/
	≥5
	≥10
	≥50


备注：1.中蜂养殖成套设备基数为50套，即蜂箱50个、继箱或浅继箱50个。意蜂养殖成套设备基数为100套，即蜂箱100个、继箱或浅继箱100个。智慧养殖成套设备基数为5套，即智慧蜂箱底5个、蜂箱5个。数量不足部分不予补贴。

5.3.2 不同规模蜂产品初加工成套设备见表4。

表4 不同规模蜂产品初加工成套设备
	序号
	名称
	产品
	单位
	基本配置
	产量

	
	
	
	
	
	≥500kg/d
	≥1T/d

	1
	蜂产品初加工成套设备
	成熟蜜初加工成套设备（中型）
	套
	割盖机1套；蜜脾输送机1套；空脾输送机1套；取蜜机1套；蜂蜜缓存罐1套；蜂蜜泵1套；蜜蜡分离机1套；蜂蜜过滤器1套。
	1
	/

	2
	蜂产品初加工成套设备
	成熟蜜初加工成套设备（大型）
	套
	割盖机1套；蜜脾输送机1套；空脾输送机1套；取蜜机1套；蜂蜜缓存罐1套；蜂蜜泵1套；蜜蜡分离机1套；蜂蜜过滤器1套。
	/
	1


6 建设要求

6.1 一般规定

6.1.1 蜜蜂养殖及蜂产品初加工成套设备采用的设备及材料的品种、规格和质量应符合设计要求和国家现行标准的规定，严禁使用国家明令淘汰的设备及材料。所有材料和设备应验收合格后方能进场。

6.1.2 施工技术人员应熟悉设计文件、安装手册，掌握专用工具使用方法。

6.2 蜜蜂养殖成套设备

6.2.1 蜜蜂养殖成套设备质量要求应符合T/ASAC 0001、T/ASAC 0002、T/ASAC 0003、T/ASAC 0004、T/ASAC 0006、T/ASAC 0007的规定。

6.2.2 蜜蜂养殖成套设备材质要求应符合GB/T 6491和GB/T 4823的规定。

6.2.3 中蜂养殖成套设备（37型中蜂蜂箱）主要技术参数见表5。

表5 中蜂养殖成套设备（37型中蜂蜂箱）主要技术参数

	序号
	名称
	技术参数

	1
	蜂箱
	

	1.1
	箱盖
	1.内围长378mm、宽378mm、高60mm、板厚15mm。
2.木质箱盖。应平整不得弯曲变形；盖板用不锈螺丝或不锈钉钉合。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度、高度±3mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0001的规定。

	1.2
	巢箱圈
	1.内围长330mm、宽330mm、高260mm、板厚度20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。巢门前板下沿有一个长330mm，宽25mm的缺口。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0001的规定。

	1.3
	箱底
	1.箱底由一块底板、两条底梁和巢门板组成，巢门板配有可调节的活动出蜂口。
2底板长410mm，宽370mm，厚15mm。底梁长410mm，高27mm，厚23mm。底梁底部中间位置开一个长165mm，高7mm的弧形造型。
3.尺寸允许偏差，长度+5mm、-2mm，宽度、高度±2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0001的规定。

	1.4
	巢框
	1.上梁长348mm，宽25mm，厚20mm，下梁长284mm，宽14mm，厚12mm，边条长224mm，宽25mm，厚12mm。
2.尺寸允许偏差，长度±1mm，宽度、高度±0.3mm，厚度±0.3mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0001的规定。

	1.5
	隔王板
	1.竹栅间距为3.6—4.0mm，外围：长370mm，宽370mm，厚12.8mm。
2.尺寸允许偏差，长度、宽度、高度-2mm，厚度±0.3mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0001的规定。

	1.6
	保温板
	1.上边长348mm，下边长310mm，高232mm，厚9mm。上梁框耳长19mm。
2.尺寸允许偏差，长度±2mm，高度+3mm、-2mm，厚度±0.3mm，上梁框耳长±1mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0001的规定。

	2
	继箱
	1.内围长330mm、宽330mm、高250mm、板厚度20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0006的规定。

	3
	浅继箱
	1.内围长330mm、宽330mm、高168mm、板厚度20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0007的规定。


6.2.4 中蜂养殖成套设备（41型中蜂蜂箱）主要技术参数见表6。

表6 中蜂养殖成套设备（41型中蜂蜂箱）主要技术参数
	序号
	名称
	技术参数

	1
	蜂箱
	

	1.1
	箱盖
	1.内围长418mm、宽418mm、高60mm、板厚15mm。
2.木质箱盖。应平整不得弯曲变形；盖板用不锈螺丝或不锈钉钉合。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度、高度±3mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0002的规定。

	1.2
	巢箱圈
	1.内围长370mm、宽370mm、高260mm、板厚度20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。巢门前板下沿有一个长330mm，宽25mm的缺口。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0002的规定。

	1.3
	箱底
	1.底板长410mm，宽440mm，厚15mm。底梁长440mm，高27mm，厚23mm。底梁底部中间位置开一个长165mm，高7mm的弧形造型。
2.箱底由一块底板、两条底梁和巢门板组成，巢门板配有可调节的活动出蜂口。
3.尺寸允许偏差，长度+5mm、-2mm，宽度、高度±2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0002的规定。

	1.4
	巢框
	1.上梁长388mm，宽25mm，厚20mm，下梁长324mm，宽14mm，厚12mm，边条长224mm，宽25mm，厚12mm。
2.尺寸允许偏差，长度±1mm，宽度、高度±0.3mm，厚度±0.3mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0002的规定。

	1.5
	隔王板
	1.隔王板竹栅间距为3.6—4.0mm，外围：长410mm，宽410mm，厚12.8mm。
2.尺寸允许偏差，长度、宽度、高度-2mm，厚度±0.3mm，立式隔王板上耳长±1mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0002的规定。

	1.6
	保温板
	1.上边长388mm，下边长350mm，高232mm，厚9mm。
2.尺寸允许偏差，长度±2mm，高度+3mm、-2mm，厚度±0.3mm，上梁框耳长±1mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0002的规定。

	1.7
	大隔板
	1.上边长388mm，下边长369mm，高259mm，厚9mm。上梁框耳长9.5mm。
2.尺寸允许偏差，长度±2mm，高度+1mm、-2mm，厚度±0.3mm，上梁框耳长±1mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0002的规定。

	2
	继箱
	1.内围长370mm、宽370mm、高250mm、板厚度20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0006的规定。

	3
	浅继箱
	1.内围长370mm、宽370mm、高168mm、板厚度20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0007的规定。


6.2.5 意蜂养殖成套设备主要技术参数见表7。

表7 意蜂养殖成套设备主要技术参数
	序号
	名称
	技术参数

	1
	蜂箱
	

	1.1
	箱盖
	1.内围长518mm、宽418mm、高72mm、板厚15mm。
2.木质箱盖。应平整不得弯曲变形；盖板用不锈螺丝或不锈钉钉合。
3.复合型箱盖。整体注塑而成，通风设计合理、有转运稳定凹槽，并安装有隔热层。
4.尺寸允许偏差，长度、宽度、高度±3mm，厚度±0.3mm。
5.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0004的规定。

	1.2
	巢箱圈
	1.内围长470mm、宽370mm、高260mm、板厚度20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。巢门前板下沿有一个长370mm，宽25mm的缺口。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0004的规定。

	1.3
	箱底
	1.底板长535mm，宽410mm，厚15mm。底梁长535mm，高27mm，厚23mm底梁底部中间位置开一个长200mm，高7mm的弧形造型。
2.箱底由一块底板、两条底梁和巢门板组成，巢门板配有可调节的活动出蜂口。
3.尺寸允许偏差，长度+5mm、-2mm，宽度、高度±2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0004的规定。

	1.4
	巢框
	1.上梁长488mm，宽27mm，厚20mm，下梁长420mm，宽14mm，厚12mm，边条长224mm，宽27mm，厚12mm。
2.尺寸允许偏差，长度±1mm，宽度±0.3mm，厚度±0.3mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0004的规定。

	1.5
	隔王板
	1.隔王板竹栅间距为4.0—4.6mm。
2.平面隔王板。外围：长510mm，宽410mm，厚12.8mm。
3.立式隔王板：外围长469mm，高259mm，厚12.8mm，上耳长9.5mm。
4.尺寸允许偏差，长度、宽度、高度-2mm，厚度±0.3mm，立式隔王板上耳长±1mm。
5.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0004的规定。

	1.6
	保温板
	1.上边长488mm，下边长445mm，高232mm，厚9mm。上梁框耳长22mm。
2.尺寸允许偏差，长度±2mm，高度+3mm、-2mm，厚度±0.3mm，上梁框耳长±1mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0004的规定。

	1.7
	大隔板
	1.上边长488mm，下边长469mm，高259mm，厚9mm。上梁框耳长9.5mm。
2.尺寸允许偏差，长度±2mm，高度+1mm、-2mm，厚度±0.3mm，上梁框耳长±1mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0004的规定。

	2
	继箱
	1.内围长470mm、宽370mm、高250mm、板厚20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0006的规定。

	3
	浅继箱
	1.内围长470mm、宽370mm、高168mm、板厚度20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0007的规定。


6.2.6 脱粉蜂箱养殖成套设备主要技术参数见表8。

表8 脱粉蜂箱养殖成套设备主要技术参数
	序号
	名称
	技术参数

	1
	蜂箱
	

	1.1
	箱盖
	1.内围长518mm、宽418mm、高72mm、板厚15mm。
2.木质箱盖。应平整不得弯曲变形；盖板用不锈螺丝或不锈钉钉合。
3.复合型箱盖。整体注塑而成，通风设计合理、有转运稳定凹槽，并安装有隔热层。
4.尺寸允许偏差，长度、宽度、高度±3mm，厚度±0.3mm。
5.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0003的规定。

	1.2
	巢箱圈
	1.内围长470mm、宽370mm、高260mm、板厚度20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。巢门前板下沿有一个长370mm，宽25mm的缺口。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0003的规定。

	1.3
	箱底
	底板长535mm，宽410mm。
箱底由脱粉集成箱底：主框架由杉木制成，部分配件由竹子制成，脱粉圈由304不锈钢丝制成。
主要配件：箱底脱粉器、带漏粉栅的蜂箱底板、抽屉式接粉盒、单向出蜂道、巢门板。
脱粉器由若干个304不锈钢丝绕制圆形脱粉孔，孔径4.5-4.8mm。
蜂箱底板由杉木底板镶嵌漏粉栅组成，漏粉栅位于脱粉器的下方，由竹子制成，间距3.0-3.5mm。
6.尺寸允许偏差，长度+5mm、-2mm，宽度、高度±2mm，厚度±0.3mm。
7.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0003的规定。

	1.4
	巢框
	1.上梁长488mm，宽27mm，厚20mm，下梁长420mm，宽14mm，厚12mm，边条长224mm，宽27mm，厚12mm。
2.尺寸允许偏差，长度±1mm，宽度、高度±0.3mm，厚度±0.3mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0003的规定。

	1.5
	隔王板
	1.隔王板竹栅间距为4.0-4.6mm。
2.平面隔王板。外围：长510mm，宽410mm，厚12.8mm。
3.立式隔王板：外围长469mm，高259mm，厚12.8mm，上耳长9.5mm。
4.尺寸允许偏差，长度、宽度、高度-2mm，厚度±0.3mm，立式隔王板上耳长±1mm。
5.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0003的规定。

	1.6
	保温板
	1.上边长488mm，下边长445mm，高232mm，厚9mm。上梁框耳长22mm。
2.尺寸允许偏差，长度±2mm，高度+3mm、-2mm，厚度±0.3mm，上梁框耳长±1mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0003的规定。

	1.7
	大隔板
	1.上边长488mm，下边长469mm，高259mm，厚9mm。上梁框耳长9.5mm。
2.尺寸允许偏差，长度±2mm，高度+1mm、-2mm，厚度±0.3mm，上梁框耳长±1mm。
3.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0003的规定。

	2
	继箱
	1.内围长470mm、宽370mm、高250mm、板厚20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0006的规定。

	3
	浅继箱
	1.内围长470mm、宽370mm、高168mm、板厚度20mm。
2.前后箱板内壁从上至下开一个高度17mm，厚度10mm的“L”缺口，用于放置巢框。
3.尺寸允许偏差，长度、宽度±2mm，高度+5mm、-2mm，厚度±0.3mm。
4.材质：应符合GB/T 6491、GB/T 4823和T/ASAC 0007的规定。


6.2.7 智慧蜂箱养殖成套设备主要技术参数见表9。

表9智慧蜂箱养殖成套设备主要技术参数
	序号
	名称
	技术参数

	1
	智慧蜂箱底座
	1.主要配件：智慧蜂箱数据盒、底部称重传感器、太阳能板盒。
2.材质：木材、聚丙烯食品级塑料、304不锈钢材质，材料成型收缩率:1.0-2.5%。

	2
	智慧蜂箱蜂盒
	1.外围长405mm、宽35mm。
2.内置锂电池容量：≥2600 mAh。
3.蜂群声音（频率、分贝）采集频率测量范围：100Hz-10kHz，测量精度：1Hz。
4.温度测量范围：-40-85℃，精度：0.5℃，误差：±0.3℃。
6.进出数量测量范围：0-500000，精度：1只。
7.重量测量范围：0-350kg，精度：50g，误差：0.05%。
8.定位精度：10m。


6.3 蜂产品初加工成套设备

6.3.1 蜂产品初加工成套设备基础设计和质量要求应符合T/ASAC 0005-2021的规定。

6.3.2 蜂产品初加工成套设备材质要求应符合GB/T 3280的规定。

6.3.3 蜂产品初加工成套设备电机、减速机、变频器、电器开关元件要求应符合GB 12350、GB/T 14229、GB/T 12668和GB 50303的规定。

6.3.4 蜂产品初加工成套设备主要技术参数见表10。

表 10蜂产品初加工成套设备主要技术参数
	序号
	名称
	技术参数

	1
	割盖机
	1.材质：与蜂蜜接触部分材质食品级304不锈钢材质；
2.处理量：90-360脾/h；
3.功率：≥0.75kW；
4.温度：≤43℃；
5.安全防护：刀片位置设置防护罩，以免烫伤；
6.材质：应符合GB/T 3280和T/ASAC 0005的规定。

	2
	蜜脾输送机
	1.材质：与蜂蜜接触部分材质食品级304不锈钢材质；
2.处理量：90-360脾/h；
3.功率：≤1.25kW(220V,50 Hz)；
4.安全防护：自动变频，便于拆卸清洗；
5.材质：应符合GB/T 3280和T/ASAC 0005的规定。

	3
	空脾输送机
	1.材质：与蜂蜜接触部分材质为304不锈钢材质；
2.处理量：90-360脾/h；
3.功率：≤1.25kW；
4.材质：应符合GB/T 3280和T/ASAC 0005的规定。

	4
	取蜜机

	1.材质：与蜂蜜接触部分材质食品级304不锈钢材质；
2.处理量：30-60脾/次，90-360脾/h；
3.功率：≤1.25kW(220V, 50 Hz)；
4.安全防护：设置感应安全开关，确保盖子未关上或未关严的情况下，电机不可启动；
5.材质：应符合GB/T 3280和T/ASAC 0005的规定。

	5
	蜂蜜缓存罐
	1.材质：与蜂蜜接触部分材质食品级304不锈钢材质；
2.材质厚度：≥2mm；
3.容积：50-100L；
4.温度控制：≤43℃；
5.转速：≤23rpm；
6.功率：≤1kW(220V, 50 Hz)；
7.安全防护：液位阀自动启停，无水恒温保温系统；
8.材质：应符合GB/T 3280和T/ASAC 0005的规定。

	6
	蜂蜜泵
	1.材质：与蜂蜜接触部分材质食品级304不锈钢材质；
2.输送能力：≥500kg/h；
3.功率：≥0.5kW (220V, 50Hz)；
4.安全防护：无料自停，到位自启；
5.材质：应符合GB/T 3280和T/ASAC 0005的规定。

	7
	蜜蜡分离机
	1.材质：与蜂蜜接触部分材质食品级304不锈钢材质；
2.过滤网精度：≥100目；
3.处理量：≥800kg/h；
4.功率：≤0.5kW；
5.材质：应符合GB/T 3280和T/ASAC 0005的规定。

	8
	蜂蜜过滤器

	1.材质：与蜂蜜接触部分材质食品级304不锈钢材质，纱制；
2.过滤网精度：≥100目；
3.处理量：≥800kg/h；
4.材质：应符合GB/T 3280和T/ASAC 0005的规定。


7 主要经济指标

7.1 在满足蜜蜂养殖及蜂产品初加工的工艺和质量要求的前提下应控制和降低投资，合理使用资金。

7.2 不同种类蜜蜂养殖及蜂产品初加工的测算单价指标可按表11的值确定。

表11 主要经济指标表
	序号
	名称
	测算单价
	备注

	蜜蜂养殖成套设备

	1
	37型中蜂蜂箱
	145元/套
	

	2
	37型继箱
	60元/套
	

	3
	37型浅继箱
	55元/套
	

	4
	41型中蜂蜂箱
	160元/套
	

	5
	41型继箱
	65元/套
	

	6
	41型浅继箱
	55元/套
	

	7
	意蜂蜂箱
	175元/套
	

	8
	意蜂继箱
	75元/套
	

	9
	意蜂浅继箱
	65元/套
	

	10
	脱粉蜂箱
	379元/套
	

	11
	智慧蜂箱
	1980元/套
	

	蜂产品初加工成套设备

	1
	中型成熟蜜初加工成套设备
	21.7-25万/套
	

	2
	大型成熟蜜初加工成套设备
	29-43万/套
	


备注：1.蜜蜂养殖成套设备测算单价为出厂价，包含税费，不含运费。
2.蜂产品初加工成套设备测算单价为出厂价和安装费，包含税费，不含运费。
3.造价测算不含已进入农机补贴目录的设备。
4.表中造价测算值为2023、2024年相关产品生产企业的调研价格。
8  验收

8.1验收组织

8.1.1 成套设备安装调试完成后，应用主体自主向当地农机主管部门提出验收申请，由农机主管部门委托第三方验收机构或组织验收确认组开展验收。

8.1.2 验收机构应组织应用主体、设备生产企业和相关方面的专家组成验收组赴现场实地验收，听取相关设备安装调试情况汇报，查阅设备档案、用户财务账目及其它相关资料，查验成套设备运行情况。验收机构应汇总整理验收材料、设备验收清单等，形成验收报告。验收报告由验收人员与应用主体双方签字确认。

8.2验收方法

8.2.1 查验成套设备的质量控制和技术资料等文件、使用说明书、合同等，涉及的产品重点技术参数是否符合本规范的有关要求。

8.2.2 核对发票、设备生产企业、设备型号、设备数量等与实际购置设备的数量及铭牌信息是否相符。



